PRODUKTE & UNTERNEHMEN

Form und Schérfe in einem Arbeitsschritt

Das Electrochemical Stamping (ECS) erméglicht es jetzt erstmals,
Klingen und Messer in einem Arbeitsschritt herzustellen. Die mit
ECS hergestellten Klingen sind scharf wie Rasiermesser. Bisher war
es nur sehr schwer moglich, Klingen mit komplexen Formen, hoher
Prazision, evtl. mit mehreren Schneiden und gleichzeitig mit hoher
Schérfe wirtschaftlich herzustellen. Bei Klingen mit hohen qualita-
tiven Anforderungen muss meist auch heute noch manuell nach-
gearbeitet werden. Deshalb ist die Herstellung solcher Klingen in
groBRen Stiickzahlen in der Vergangenheit zunehmend in Billiglohn-
lander abgewandert, was hiufig mit schwankender Qualitit ver-
bunden ist. Wie die Gebauer Medizintechnik GmbH (Neuhausen)
mitteilt, werden beim ECS mit Hilfe einer Formelektrode, quasi ei-
ner Negativform der
herzustellendenKlin-
ge, die Klingen aus
einem Blech elektro-
chemisch ,herausge-
stanzt“. Die Form-
elektrode wird in der
Z-Achse verfahren,
bis die Formelektro-
de das Blech voll-
standig perforiert
hat. Die AuBenkon-
tur der Klinge und
die Schneide werden

s0 in einem Arbeits-  Miyroskopieaufnahme eines mikrochirurgi-

gang erzeugt. Der gchen skalpells mittels ECS hergestellt.
ECS-Prozess fiihrt zu

keinerlei thermisch oder chemisch bedingten Gefiigeverinderun-
gen wie sie etwa beim Lasern oder bei der Funkenerosion entste-
hen. Mit dem ECS-Prozess kann Stahl oder Metall jeder Harte prob-
lemlos bearbeitet werden. Es kénnen auch extrem diinne Klingen
erzeugt werden, da es keinen Kontakt zwischen Werkzeug und
Werkstiick gibt. Mit ECS kénnen Klingen in nahezu beliebiger Form
hergestellt werden. Das ECS-Werkzeug unterliegt quasi keinem
Verschlei. Daher kann die Qualitat problemlos auch iiber eine sehr
groBe Serie beibehalten werden. Ein weiterer Vorteil liegt in der
vollkommenen Gratfreiheit der Teile. Einziger Nachteil des ECS sind
die hoheren Initialkosten. Somit ist die ECS-Methode nicht fiir
Stiickzahlen unter ca. 1 000 geeignet, es sei denn die Klingen oder
Schneidenform ist zu komplex fiir klassische Schleifverfahren.
www.gebauergmbh.de
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